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Forord

Kvidinge sockens Hembygdsforening har hittills utgett fyra haften i
sin skriftserie. Det senaste haftet utkom 1974. Det har sedan flera ar
tillbaka, varit féreningens avsikt att ge ut ett hafte, som behandlar
krukmakeriets historia i Kvidinge och Sénnarslov.

Historien stracker sig fran 1829, da den forsta krukmakaren startade
sin verksamhet, fram till var tid. Under denna tidsrymd har manga
krukmakare haft sina verkstader har. Som mest var 9-10 verkstader i
gang samtidigt. Det var fran sekelskiftet fram till 1930-talet.

Foreliggande hifte har utarbetats av forre styrelseledamoten i Hem-
bygdsforeningen, keramikern Folke Quist. Han intresserade sig tidigt
for krukmakeriet och redan vid 15-ars dldern borjade han hjalpa till i
Martin Petterssons verkstad. Han praktiserade och utbildade sig pa
manga platser, innan han 1945 6ppnade egen verkstad i Kvidinge.

Under manga ar hade han kontakter med krukmakarna i bygden.
Dessa och andra éldre ortsbo berattade for honom om tidigare kruk-
makares liv och levnadsforhillande. Detta, tillsammans med hans
stora sakkunskap, har gjort det majligt att skapa en fyllig bild av kruk-
makeriet i Kvidinge och Sénnarslov.

Skriftkommittén ar mycket tacksam for det tidskravande och fina ar-
bete som Folke Quist utan ersattning stallde till Hembygdsf6renin-
gens forfogande. Genom detta har mojlighet getts, att at efterviarlden
bevara en historia om krukmakeriet och dess stora betydelse for var
bygd.

Vi tackar aven Arne Johansson, Karl-Axel Johansson, Ingvar
Mansson och Ove-foto, som varit Quist behjalpliga med framtagande
av skisser och foton.

Skriftkommittén: Ingrid Johnson, Verner Olofsson, Lennart Ols-
son, Margareta Palsson.

Sammanstallning: Erik Andersson.



Fastigheten S6nnarslév 1:20.
Axel Andersson, verksam 1910-1932

Axel Andersson foddes 1882 och dog 1932. Han var narmaste gran-
ne till broderna Rosenqvists krukmakeri under sin uppvaxttid. Kun-
de man bli nagot annat 4n krukmakare, da man redan som barn prak-
tiskt taget levde tillsammans med dessa? Det kunde inte Axel.

Da han blev gammal nog, kom han i lara hos bréderna Rosenqyvist.

Efter larotidens slut flyttade han till Fredrik Lindkvist som gesill
och fortsatte sedan hos dennes son Ernfrid.

Axel Andersson bar pa samma drém som de flesta gesaller, att fa bli
mastare. Han inkdpte fastigheten 1:20 av Nils Pahlsson, kommen
fran Lathog. Palsson fick vid kopet servitut i fastigheten, vilket nar-
mast kan betraktas som ett slag av undantag.

Detta hinde 1910 och tydligen har A.Andersson omedelbart satt
igang att bygga en rymlig och priktig verkstad, som fortfarande ar i
bruk, om an 1 mindre omfattning.

Axel Andersson hade aldrig nagon gesill, utan drev rorelsen tillsam-
mans med sin hustru Ester. De ingick dktenskap, da fastigheten in-
koptes.

Bland sina kollegor pa orten hade Axel Andersson ord om sig, att va-
ra en mycket skicklig yrkesman. Han levererade sina alster, liksom
ovriga krukmakare vid denna tid, till affarer fran Trelleborg i s6der
och en bit norrut. Aven Andersson fick, efter branning besok av tatta-
re, som ville kopa sekunda gods.
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Knut Hallsten, verksam 1932-1979

Hallsten var f6dd i Gavle. Han var en vandrande gesill, i ordets ritta
bemirkelse, och kom till Lindkvists krukmakeri som drejare.

Efter Axel Anderssons bortgang stod dennes verkstad tom. Vistel-
sen hos Lindkvist blev inte ldng fér Hallsten, ty ganska snart fick han
arrendera denna verkstad, som han senare blev agare till.

Nu kom en ny yrkesbeteckning till, nimligen keramikerns. Hallsten
tillverkade har keramik, nagot helt nytt, som vickte stor uppmark-
samhet i vara trakter. Denna tillverkning passade egentligen inte in,
med de branningsméjligheter som fanns, niamligen en flamugn, dar
vedaskan hade fritt spelrum frén fyren. Denna brinning satte givetvis
sina spar i glasyren.

Hallsten var en energisk man, Som sokte komma tillriitta med detta.
Han tillverkade nagot som kallades for kassettlar. De kan jamforas
med en burk med lock och tillverkades av sandblandad lera.

Det tillverkade godset placerades i dessa kassettlar, for att undga for-
orening frdn fyren. Kassettlarna tillverkades pa platsen. Det kunde
dock hinda att glasyren blev férorenad av partiklar som trangde in i
kassettlarna.

Efter ett antal ar skaffade Hallsten en elugn, vilket givetvis var en
stor framgéng. Han hade ingen anstilld arbetskraft nigra langre ti-
der, utan drev rorelsen med hjilp av sin hustru Rut Linnea.

Hallsten berittade foljande om sin tid inom yrket. Han var 11 ar
gammal 1907, nar han bdrjade sin krukmakarebana vid Bobergs faj-
ansfabrik i Géavle. Dar fick han borja med att forma lergdkar, som i
stort antal levererades till NK i Stockholm. Nir han lart sig detta, av-
ancerade han och blev sparbosseformare. Detta var ett steg hégre pa
rangskalan och efter en tid fick han bérja lira sig dreja.

Ur Knut Hallstens produktion
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Knut Hallsten vid drejskivan

En larling hade det inte sa latt pa den tiden. Kraven var stora for den
som skulle bli en god yrkesman. Fabrikoren gick och synade arbete-
na. Larlingen fick satta det drejade godset pa en brada. Fick fabriko-
ren syn pa nagot gods, som inte var exakt lika med modellen, rot han
till och frigade om han drejade nya modeller. Darefter tog han hela
bradan, som kanske var full med gods, och vinde upp och ner pa allt-
samman. Det blev givetvis en allt for hard laxa for larlingen ifraga,
men kanske nyttig.

I 13 ar arbetade Hallsten hos Bobergs i Gavle, med korta avbrott hos
en krukmakare i Hagstrom samt pa porslinfabriken i Gavle. Efter
denna tid funderade Hallsten pa att bli sin egen mastare.

Tillsammans med sin fader, som kallade sig for stuckatér, han arbe-
tade med att gjuta gipsformar, stillde han kosan séderut. De hamna-
de i Gyllsboda, dir en syster och svager dgde ett gammalt hus, 1 vilket
Hallsten med hjalp av fadern byggde en ugn.

I Gyllsboda trivdes inte Hallsten. Efter en kort tid flyttade han till
Svedala, dar han arbetade i en gammal verkstad ett par manader, for
att sedan hamna 1 Timmenabben hos Burmeister. 14 ar sysselsattes
han med att dreja golvurnor, som pa den tiden exporterades till
Holland.
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Inte heller 1 Timmernabben stannade Hallsten nagon langre tid.
Han reste till Forlésa, for att prova lyckan dar. Aven hir vantrivdes
han och reste darfor till Torsas, som inte ligger sa langt fran Forlosa.

I Torsas arrenderade han en verkstad av krukmakare Brorsén. Har
stannade han i tva ar. Sedan gick resan till Mélndal, dar han med sin
bror bildade bolag och arrenderade Molndals Terrakotttafabrik. Ett
gastspel som varade i 11 manader. Nar Hallsten sedan reste fran
Mélndal var fadern ater med, och farden stalldes till Boras. Nasta an-
halt blev Falkenberg.

I Falkenberg fick de i en annonsien tidning, se att krukmakare Lars-
son 1 Laholm, Pottlasse kallad, hade forolyckats. Resan stalldes darfor
till Laholm, dar fadern anstdlldes som formtillverkare och Knut
Hallsten som drejare.

Om sin tid pa dennaverkstad tillkommen vid 1600-talets slut, berat-
tar Hallsten bl.a. att kérlen lastades pa en gammal Ford och att han
med fru Larsson vid sidan, kuskade omkring pa marknaderna i sédra
Sverige. Vid ett tillfalle da det var pa vig hem fran Markaryd strejka-
de ljuset pa bilen, som inte var i basta skick. Polisen forsokte stoppa
dern, men Hallsten fraste pa allt vad bilen kunde ga. Boter var det-
samma som utgifter, och sidana blev en stor belastning for rorelsen.

Efter ett ar flyttade sedan Hallsten till Falkenberg, dar han arbetade
1 ett ar. Darefter kom han till Sonnarslov for att soka anstallning hos
Lindkvist.

Under sista aren av sin levnad tillbringade Hallsten allt mindre tid
pa verkstaden och 1979 gick han ur tiden.

Pia Hesselmark-Champbell, verksam 1983-

Efter Knut Hallstens frianfalle stod verkstaden tom till ar 1983, da
Pia Campbell inkopte fastigheten.

Pia Campbell kom fran Jonkoping till Sénnarslév. Tyngdpunkten i
hennes produktion ligger pa maleriet, vilket framgar av den mangd
utstallningar hon deltagit i, bade i Sverige och ménga andra lander.
Hon ar representerad pa olika muséer och har dartill utfort flera of-
fentliga utsmyckningar.

Den keramiska delen 1 Pia Campbells konstnarskap har fatt en mera
undanskymd plats. Tillverkningen bestar till en del av mindre figu-
rer. Ramaterialet i hennes produktion ar av den typ vi kallar lagbran-
nande lera.
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